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Debido al crecimiento en la demanda de bienes, la industria ha
tenido que producir en gran escala, implicando la adguisicidn de
maguinas especializadas, personal calificado, grandes inventarios,
manejo de materiales y una administracidon mas eficiente. Todo ello
unido a una serie de factores tecnoldgicos, en el campo de la
computacion  aplicada, y sobre todo en el control v regulacidn  de
los sistemas vy procesos ha iniciado el camino de la avtomatizacidn
integral de los procesos industriales.

Durante la decada de los setenta se presentaron algurnas situacliones
ague son los antecedentes a cambios drasticos en la filosofla de 1a
produccidn, estos sonsg

- la orisis del petrdleo gue llevd a optimizar el wso de las
magquinas industriales, reduciendo  los  tiempos muertos &n la
procucoidn.,

- Los  sistemas de control de calidad impulsados por los  japoneses
gus  Lienden a disminuwir los inventarios y obligan a produacis
wni formemnenta.

- El dncremento en la competitividad del mercado gue obligd a 1l
mejora en la calidad v la diversificacion del produoacto.

Todo ssto wnido, Ilevd a la implantacidn de tecnicas avanradess Jde
fabricacidn basadas en un alto grado de avtometizacidn corn wna gran
flewibilidad v productividad del sistema.

Adenas de lo anterior surglieron dos tecnologlas, @1 CAD Disero
Asistido por Computador) v el CAM (Manwfacturacion Asistida  po
Computador?, gque  adngue inicialmente se presentardn  comno arcas
itndependientas, s evolucidn v los requerimientos en los proo
de  {fabricacidn han 1levado a la formacion de wuna tecnoloogla  dorcioa
identificable, =1 CAD/CAM,
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Una  verdadera integracion de los sistemas CAD/CAM  requaiere la
interaccion con otras disciplinas, tales como: CAE (Ingenierla
Asistida por Computador), MRF (Flaneacidn de Recursos para la
Manufactural, CAs (Bimulacion Asistida por  Computador), CAF
(Flaneacion Asistida por Computador), CAQC (Control de Calidad
fAsistido por Computador), etc. Cada una de ellas con el objetivo de
desarrollar  wn aspecto neurdlgico dentro de un nuevo concepto de
produce i dn flexible llamado Manufacturacidn Integrada o
Computador CIM. '

La filosofla CIM busca la organizacion de las actividades de
fabricacion e informacidn para obtener una solucion  integrada
basada en un sistema de informacidon y control computarizado.

(AN} igual gue en los enfoques tradicionales de manufacturacidn, el
proposito de CIM es transformar materiales y disemos de productos
en productos facilmente vendibles a un costo minimo v en &l  menor
tiempo posible. CIM trabaja sobre la. premisa de quie La
administracion debe encaminar sus esfuerzos para optimizar el
proceso total del negocio en lugar de las funciones individuales.
Los esfuerzos de CIM van encaminados a la conformacion de la
fabrica awtomatizada del futuro, dicha fabrica estarda compuesta por
FMS (Histemas de Manufacturacidn Flexible) gque contaridn para un
desemperno eficiente con: sistemas de manejo de material, maAquinas
espacial izadas, robot para manipulacidn v Lransporte v un sistema
automatico de control. Esta fabrica contard con una red jerdrquica
de computadores que ademas de controlar los FMS5 soportard el
sistaena de Flaneacion gerencial para la toma de decisiones.

L.a implementacidn de CIM 2H LG, ademas de las disciplinas
mencionadas anteriormente, la participacion de otras  tecnologlas,
gque en esta area se encuentran en un estado primario de desarrollo,
entre las cuales sze destacan algunas ramas de la Inteligencia
Artificial  como Fobotica, Representacion de Imagenes, Lenguaje
Matural v slstemas Expertos, l.a Tecnologla de Grupos vy el CAFp
(Flaneacidon de Frocesos Asistida por Computador) proporcionan  la
estrategla para una eficiente planeacion de la producoidn.

Los  FME son el resultado de la filosofla CIM en las funciones
gzpeclificas relacionadas con la seccidn de manufacturacidn en  la
poprasa. Debido a esto, los FMS son capaces de producir slementos
de alta calidad en peguermos lotes a bajo costo.

LI i85 exgst A corformado por  wn conjuto cle celulas i
manufacturacidn, flexibles o nd, cada una de ellas compuesta por
wra oo ovarias magquinas con CNC (Control Numérico Computarizado) v oun
rabot gque  sirve a un sistema de manejo de material, todo ello
organizado en uana red jsrarguica computarizada.

=1 objetivo de wun FME es incorporar muchos conceptos e
avtomnatizacion individual v diferentes tecnologlas en un sistema de
i WUnLoo.

=nef icios reportados de la aplicacidn de  los  FMS  incluyven
gconomias en labor directa e indirecta, flexibilidad en la
prroduce i on, reduccion de inventarios, Liempos menores y mejoras en
] calidad del producteo vy en el ambiliente de trabajo. Sin embargo,
@l cambioc de un snfogque de manufacturacidn  convencional a  wn
enfoque de FMS necesita cambios en la planta {lsica, probahlemnerte
cambios en los requerimientos de equipo, mavores cambios  en 1a
procducoion, funcinones de costo, compultacidn v oen la actitud de las
DEersonas.
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